KARTA WYROBU - LISTWY MEBLOWE

Listwy meblowe produkowane sg ze sklejki lisciastej (brzozowej, olchowej, bukowej), o specjalnej
budowie, gdzie widékna w wiekszosci arkuszy forniréw utozone s réwnolegle do ich dtugosci, natomiast dla
stabilizacji dwie lub cztery warstwy forniréw posiadajg poprzeczny uktad wtékien. Obtogi (forniry zewnetrzne)
sg z drewna brzozowego lub bukowego.

Rodzaje listew meblowych ze wzgledu na typ sklejenia
— suchotrwate: produkowane na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej, przeznaczone do
uzytkowania w warunkach suchych (wg PN-EN 636), spetniajgce wymagania 1 klasy sklejenia wg PN-EN
314-2

Rodzaje listew meblowych przy uwzglednieniu rodzaju drewna
— bukowe, jednorodne — wszystkie warstwy zewnetrzne i wewnetrzne wykonane z drewna bukowego
— bukowe, lisciaste — warstwy zewnetrzne z drewna bukowego, warstwy wewnetrzne z drewna
lisciastego (brzoza, olcha)
— brzozowe, jednorodne — wszystkie warstwy zewnetrzne i wewnetrzne z drewna brzozowego
— brzozowe, liciaste — warstwy zewnetrzne z drewna brzozowego, warstwy wewnetrzne z drewna
lisciastego (brzoza, olcha, buk)

Rodzaje listew meblowych ze wzgledu na sposéb obrébki
— ciete, o prostych krawedziach (90°)
— fazowane, o krawedziach zatamanych fazg o szerokosci 2-3 mm pod katem 45°

Rodzaje listew meblowych ze wzgledu na wykonczenie powierzchni
— listwy o powierzchni niewykonczonej (surowe)
— listwy o powierzchni pokrytej utwardzong zywicg mocznikowg (zywicowane),

Podziat listew meblowych ze wzgledu na jakos$¢ powierzchni
Listwy meblowe sg produkowane ze sklejki w nastepujgcych klasach jakosci: |, II, lll, IV (wg PN-EN 635-
2), gdzie klasa | jest klasg najwyzszg a klasa IV, najnizsza.

Grubos¢ i dopuszczalne odchytki
Listwy meblowe produkowane od grubosci 20 mm.

Wymiary i dopuszczalne odchytki wymiaréw
— wymiary listew wg. uzgodnien z odbiorca.
— dopuszczalne odchytki dtugosci: +2 / -1 mm
— dopuszczalne odchytki szerokosci: £ 0,5 mm
— dopuszczalne odchyitki grubosci: £ 0,5 mm
— prostoliniowo$¢ krawedzi: do 1,5 mm na 1 metr dtugosci listwy.
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KARTA WYROBU - LISTWY MEBLOWE

Wilgotnos¢
Wilgotnos¢ listew meblowych zawiera sie w przedziale 10+5% (oznaczenie wg PN-EN 322).

Gestosc
Gesto$é listew meblowych zawiera sie w przedziale 700 — 800 kg/m? (oznaczenie wg PN-EN 323).

Mozliwosci obrébki:
Ciecie na mniejsze formaty; prosta i profilowa obrdobka krawedzi, wiercenie otwordw, frezowanie
rowkéw, wpustéw, wregdéw; obrébka na centrach obrébczych CNC.

Zastosowanie

Listwy meblowe stosowane s3 giéwnie w produkcji tdézek, jako elementy nosne
i sprezynujgce pod materac, konstrukcji mebli skrzyniowych, jako balustrady lub w innych miejscach
wymagajacych stosowania elementéw o podwyzszonych parametrach mechanicznych.
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